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Galvanische Bindung:
Diamant- & CBN-Schleifscheiben

HREBSEY

KREBS & REDEL o=

Einschichtig galvanisch belegt

@ bis zu 48" = 1200 mm

Schnelle Zykluszeiten

Hohe Abtragsleistung

Kein Abrichten

Wiederverwendbar

Einsparungen von 40% gegenuber neu beschichteten Produkten

Anwendungen — | [— Materialien
Luft- & Raumfahrt « Carbide
Automotive « Gusseisen
Bauwesen « Keramik und Glas
Elekironik * Verbundwerkstoffe und
Maschinenbau Glasfaser
Medizintechnik ¢ Beton & Stein
Ol- & Gas « Hochfeste legierte Stéhle
Schneidwerkzeuge * Inconel

* Nickelbasis-Legierungen




Metall-Bindung: HREBS >

Diamant- & CBN-Schleifscheiben .

— Sehr lange Haltbarkeit

* o biszu 14" =355 mm

* FUr Nass- und Trockenschleifen

« Lange Lebensdauer mit weniger Abrichtbedarf
« Wdarme wird schnell abgeleitet

— Anwendungen — Materialien
e Luft- und Raumfahrt * Wolframkarbid
« Automotive e Titan
» Keramik « Graphit
« Elektrotechnik * Verbundwerkstoffe
* Medizintechnik » Pulver-Metallurgische
« Optik Stahle
« Stein/Beton « Keramik und Glas
« Feuerfeste Materialien
e Silizium
* Halbleiter
* Quarz
* Ferrite




Kunstharz-Bindung: HRERS[ER
Diamant- & CBN-Schleifscheiben

— FUr Hochleistungsschleifen mit vielseitigen Einsatzmoglichkeiten ——

* o biszu 24" = 609 mm

« Verbessertes Schneidverhalten, Effizienz und lange Lebensdauer
* Bequem und einfach in der Anwendung / flexibel

« Anpassbare Sperzifikationen fur Inre Anwendungen

« GuUnstiges Schleifmittel

» Zum Polieren, Scharfen und Schleifen

— Anwendungen — Materialien
« Centerless, Flachschleifen, « Wolframkarbid
Tiefschleifen, Trennen, « Keramik und Glas
Walzenschleifen « Edelstahl
« PCD-Fraser « HS-Stahl
« Schneidwerkzeug * Titannitrid
« SGgeblatter & Messer * Zirkoniumdioxid/Aluminiumoxid
« Chirurgische Werkzeuge + Ferrite
+ Optik + Pulver-Metallurgische Stahle
« Siliziumkarbid gesintert




Hybrid-Bindung: HREBS[Y
Diamant- & CBN-Schleifscheiben

__ Designed fir die Schneidwerkzeug-Industrie -
sehr hohe Leistung

« Schleifen von Spannuten aus dem Vollen

* Nachscharfen, Endbearbeitung, Nutprofile, Relief

» Hohere Standzeit der Scheibe und lange Abrichtintervalle

+ Steigerung der Produktivitat bei gleichzeitiger Senkung der
Prozesskosten

» Hervorragende Prdzision bei hdchsten Vorschubgeschwindigkeiten

MaBgeschneidert fUr Ihre spezifischen Anforderungen




Hybrid-Bindung:

Diamant- & CBN-Schleifscheiben
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Fur das Schleifen von Wendeschneidplatten -

sehr hohe Leistung

FOr Schneidwerkzeuge von hdchster Qualitat

Entwickelt fUr die Schneidwerkzeugindustrie
Selbstscharfende Bindung verldngert die Lebensdauer der
Scheibe und die Abrichtintervalle

Freischneiden mit hervorragender Formstabilitdt und
OberfldchengUte

Hohe Abtragsleistung bei hoher Temperaturstabilitat
Maximale Warmeableitung bei geringer und konstanter
Leistungsaufnahme
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Rotierende Diamant Abrichtwerkzeuge

— Formabrichter und Profilabrichter

Hochwertige rotierende Diamantabrichter mit einem Radius von
nur 0,100 mm und einem Profil von 0,002 mm

Abrichtrollen, geeignet fUr einfache Formgebung und
komplizierte Profilierung

Mit sehr engen Toleranzen

— Anwendungen —— — Abricht-Typen
* Luft- und Raumfahrt « Galvanisch negativ
«  Automobilindustrie + CVD gesinterte Abrichtrollen
«  Klingen & Messer « CVD gesinterte Profilabrichter
* Medizintechnik + Handgesetzte Abrichtwerkzeuge
« Schneidwerkzeuge « Gestreut gesetzte
+  Werkzeuge & Abrichtwerkzeuge
Matrizen
« Sagen
* Und viele andere
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Typ 1 - Galvanisch negative Abrichtrollen

— Hochprazise Abrichtwerkzeuge — Anwendungen

Turbinenschaufeln
Nockenwellen
Walzlager
Kugelgelenke
NadelspritzdUsen

Galvanisch negative Abrichtwerkzeuge
werden gewdhlt, wenn eine hohe
Genavigkeit der Profile zusammen mit einer
entsprechend hochwertigen
Oberfldchenbeschaffenheit des Bauteils
erforderlich ist.

Die Genauigkeit wird durch zentrifugale
Dispersion der speziell ousgewc’jhl’ren TOLERANCE DETAIL
Diamanten an den Wdanden einer Form
erreicht. Diese werden durch unser
Elektroabscheidungsverfahren gesichert.

Der Elektroabscheidungsprozess ist stabil und o\ G -
unbeeinflusst von Schrumpfung, was zu i . ) \‘\
Abrichtwerkzeugen von auBergewdhnlicher "Q"Q@m -
Genavuigkeit fohrt. W

General Surface Finish Produced: 0,4 um. 16C LA,




Typ 2 - Handgesetzte m%,
gesinterte Abrichtwerkzeuge

— Robuste Abrichtwerkzeuge — Anwendungen —
Von allen rotierenden Abrichtern sind die » Turbinenschaufeln
handgesetzten gesinterten Abrichtwerkzeuge unser + Automotive Ventile
beliebtester Typ. Diese kundenspezifischen + Kurbelwellen
Diamant-Abrichtwerkzeuge decken viele * Formabrichten
Anwendungen ab, bei denen Robustheit

erforderlich ist und die allgemeine Toleranz offen ist.

Wie der Name schon sagt, werden die Diamanten TOLERANCE DETAIL %, A
von Hand ausgewdhlt und in eine Form gesetzt und % & /_.D/ %
dann durch Sintern in einer Matrix auf Wolframbasis X £ "\

in ihrer Position gesichert. Die daraus resultierende
Schrumpfung wird berUcksichtigt, um das fertige
Abrichtwerkzeug innerhalb der
Sperzifikationstoleranzen zu halten.

(General Surface Finish Produced: 0.8 um. 32 CL.A
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Typ 3 - CVD gesinterte Abrichtwerkzeuge

— Abrichtwerkzeuge mit sehr hoher Performance — Vorteile
Unsere CVD-gesinterten rotierenden * Hochgradig widerstandsfahig
Diamantabrichtwerkzeuge haben eine sehr hohe gegen Abplatzungen und Bruche
thermische Oxidationsbestandigkeit und andere * VerschleiBt gleichmdBig Uber die
hervorragende thermische Eigenschaften. CVD eignet gesamte Lange des Abrichters
sich perfekt fUr die sichere Montage mit herkdmmlicher * Leistung unabhdngig von der
Nichteisenmetall-Sinterung. CVD-gesinterte rotierende Ausrichtung des Abrichters
Diamantabrichter kdnnen auch unter Verwendung * Hervorragende thermische
einer aktiven Hartlotlegierung in einer nicht Stabilitat
oxidierenden Umgebung auf einen Abrichtkorper
geldtet werden.
— Anwendungen
« Formabrichten
— Abmessungen - Auch for CBN-Schleifscheiben
CVD-Diamant kann in einer Vielzahl von Formen, * Furgute Oberflachenguten
GroBen, Dicken und Qualitdten hergestellt werden,

was den Ingenieuren eine groBe Flexibilitat bei der
Nutzung der extremen Eigenschaften dieses Materials
bietet.
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Typ 4 - Gestreut gesinterte Abrichtwerkzeuge

— Abrichtwerkzeuge mit sehr hoher Performance — Anwendungen

Automatische Ventile
Turbinenschaufeln
Spannuten

Gestreut gesintertete Abrichtwerkzeuge sind am besten
geeignet, wenn Offenheit in Verbindung mit einer dichten
Form und verbesserter Oberfldchengute erforderlich ist. Sehr
oft werden ausgewdhlte Diamanten strategisch in der Form
platziert, um die Form in anfalligen Bereichen zu
unterstUtzen. Der verbleibende Bereich wird dann durch
Zentrifugaldispersion von Diamanten gefUllt und gesintert. one o8 RN X
Gestreut gesinterte Abrichtwerkzeuge haben den Vortell, ]
dass sie schnell geliefert werden konnen. fi |

(5]
— Abmessungen 1
i
CVD-Diamant kann in einer Vielzahl von Formen, GroBen, R+0,005

Dicken und Qualitdten hergestellt werden, was den
Ingenieuren eine groBe Flexibilitat bei der Nutzung der
extremen Eigenschaften dieses Materials bietet. L

(eneral Surface Finish Produced: 0.4 um. 16CLA.



Stehende Abrichtwerkzeuge
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— Abrichtwerkzeuge mit langer Haltbarkeit

e g biszu 14" =355 mm

« FOr Nass- und Trockenschleifen

* Lange Lebensdauer und wenig Abrichtbedarf
* Leiten Warme schnell ab

Anwendungen

Luft- und Raumfahrt
Klingen & Messer
Stromerzeugung
Medizinische
Schneidwerkzeuge
Werkzeuge & Matrizen
Sagen

Und viele andere

— Stehende Abrichtwerkzeuge -

* Vielkorn-Abrichter

e Einkorn-Abrichter

« Abrichftfliesen

e Diaform

* Harteprifdiaomanten

+ Gewindeabrichtdiomanten




—BS & RIEDE]
Nleifscheibenfabrik GmbH & Co. KG

KREBS & RIEDEL
Schleifscheibenfabrik
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Bremer Stral3e 44
34385 Bad Karlshafen
Telefon: +49 5672 184-0
mail@krebs-riedel.de
www krebs-riedel.de
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